ZUNDAPP

Technische Mitteilungen Fahrzeuge

Nr. 3 - November 1972 MOTOR-SERVICE

Est 2015

Inhalt: I. Kontaktlose Magnetziinder
I, Aufbau der Anlage
III. Arbeitsweise
IV. Storungssuche

Vi Ziindzeitpunkteinstellung bei Austausch
einer kompletten Ziindanlage

VI. Ziindzeitpunkteinstellung bei ausgetauschter
. — Ankerplatte, Elektronikbox oder Polrad

VII. Neumarkierung einer Gehdusehilfte bei
Austausch des Gehduses

VIII. Werkzeuge

I. Kontaktlose Magnetziinder

Kontaktlose Magnetziinder werden bei nachstehenden ZUNDAPP-
Fahrzeugen eingebaut:

Fahrzeugbezeichnung Bestell-Nr. der Ziindanlage
KS 50 watercooled 517-50 LO 284-07.704 (34 Watt)
KS 125 Sport 521-05 L0 285-07.729 (58 Watt)
GS 125 520-05 L0 285-07.729 (58 Watt)
MC 125 520-52 LA 285-07.728 (58 Watt)



II. Aufbau der Anlage

a) Ankerplatte
b) Polrad
c) Elektronikbox

Die Ankerplatte (a) triagt demontierbap den Ladegeneratoranker
(a 1); die Generatorenanker unterschiedlicher Leistung (a 2); die
vergossene, nicht demontierbare Geberspule (a 3).

Das Polrad (b) ist mit 4 keramischen Ferrit-Magneten bestiickt,
die symmetrisch magnetisiert sind, zur Ansteuerung des Gebers
auf der Ankerplatte (a) enden 2 der abdeckenden Polschuhe in
fahnenartigen Fortsdtzen, die sich iliberlappen.

Die Elektronikbox (c¢) umfaBt nicht demontierbar die Halbleiter-
bauteile, den Speicherkondensator und die Ziindspule.
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I_II. Arbeitsweise

Durch Drehen des Polrades wird iiber Ladeanker (a 1) der Spei-
cherkondensator in der Elektronikbox aufgeladen. Im Ziindmoment
laufen die Polschuhfahnen des Polrades (b) am Impulsgeber (a 3)
auf der Ankerplatte vorbei. Dabei wird in der Geberspule ein
Spannungsimpuls induziert, der nach Gleichrichtung durch eine
Diode den gesperrten Thyristor offnet. Die Energie des Speicher-
kondensators kann sich iiber die leitende Thyristorstrecke A - C
und Primirwicklung der Ziindspule entladen, In der Sekunddrwick-
lung entsteht die zwfr Ziinden notwendige Hochspannung. Es kommt
zum Funkeniibeg§chlag an der Kerze.

Magnetzindergeneraitor Elekironikbox
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IV. Storungssuche

Sollten einmal Ziindstorungen auftreten, so ist bei der Fehlersuche
wie folgt vorzugehen:

1. Ziindkerze herausschrauben, Elektrodenabstand und Funken priifen.
2. Bei nicht vorhandenem Ziindfunken, Sicht- und Durchgangspriifung

von Kerzenstecker, Steckverbindungen, Leitungen und Beseitigung
evtl. vorhandener Korrosion.

e ﬁberpriifuhg des Unterbrecherschalters, ob dieser im Betriebs-
zustand offnet.

4. Kontrolle der einwandfreien Masseverbindung. Braunes Kabel
zwischen Ankerplatte und Elektronikbox und Elektronikbox zum
Rahmen.



VI.

5. Sind die Priifungen 2) bis 5) ohne Erfolg, so ist die Steckver -

bindung an der Elektronikbox zu losen und die Funktion von
Elektronikbox, Ladeanker und Geber -zu iiberpriifen.

Die Elektronikbox 148t sich nur durch eine Tauschbox priifen;
dabei auf gute Masseverbindung achten.

Wenn weiterhin kein Funken, dann Uberpriifung der Ankerplatte,
Durchgangspriifung mit Ohm-Meter am Ladegeneratoranker
(900 - 1200 Ohm). Wird am roten Kabel kem Durchga_ng fest-

Ist der Ladeankerg8 s ausch der

6. Bei vorhandenem Fumken i Viorziindung. MeBlehre
SK-A 315 in das Kerzengewingde zen und den Kolben auf die
vorgeschriebene Vorziindung brlngen Marklerung des Polrades
auf das Gehiuse iibertragen. Motor starten und bei 7000 U/min,
mit einer Ziindlichtpistole priifen, ob sich die Markierungen
zwischen Polrad und Gehduse decken. Abweichung durch Ver-
drehen der Ankerplatte korrigieren.

Ziindzeitpunkteinstellung bei Austausch einer kompletten
Ziindanlage

Um eine komplette Ziindanlage handelt es sich, wenn Ankerplatte,
Polrad und Ziindbox die gleiche Kontroll-Nummer (Aufkleber) tragen.

Ankerplatte am Gehduse befestigen. Die am Umfang der Ankerplatte
vorhandene Kerbmarkierung mufl sich mit der des Motorgehduses
decken.

Polrad montieren. Eine Uberpriifung des Ziindzeitpunktes kann unter-
bleiben.

Ziindzeitpunkteinstellung bei ausgetauschter Ankerplatte, Elektronik-
box oder Polrad

Montage der Ankerplatte, Kerbmarkierung mit der Gehdusemarkierung
tibereinstimmen lassen, Polrad aufsetzen, Ziindlichtpistole anschlieBen,
bei 7000 U/min. muB Gehduse- und Polradmarkierung iibereinstimmen.
Abweichungen nach Losen der Befestigungsschrauben und Verdrehen der
Ankerplatte korrigieren. Bei linkslaufendem Polrad ist die Nachstellung
der Ankerplatte wie folgt: Polradmarkierung rechts von der Gehiduse-
markierung, Ankerplatte nach links.
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VIII.

Polradmarkierung links von der Gehdusemarkierung, Ankerplatte
nach rechts.

Nach Durchfiihrung der Einstellungsarbeiten sollte die Markierung
an der Ankerplatte entsprechend dem Gehduse berichtigt werden.
Die ungiiltige Markierung an der Ankerplatte ist durch Nacharbeit
zu entfernen.

c%uﬁ&‘eliﬁﬁt Eafem@m :

Polrad mit Scheibenfeder aufsden-Keonussde lwelle aufschieben
und die MeBlehreg gewﬁd eingetzen. In Ver-
bindung mit dem Pe e 3

die Stellung der vorge rzi :
auf das Gehiduse ubertragen Ferbindurng m1t der Abdriickschraube
SK-A 263 Polrad abnehmen und d1e Ankerplatte so befestigen, daB die
auf der Ankerplatte vorhandene Markierung mit der am Gehduse ange-
brachten iibereinstimmt. Nach Montage des Polrades - Uberpriifung
mit der Ziindlichtpistole bei 7000 U/min. - miissen sich Gehduse und
Polradmarkierung decken.

es Gehduses

Neumarkierung eine

Werkzeuge

Ziindlichtpistole 6 V. und 12 V. 3 , e~ e e af
Batteriebetrieb BOSCH-Bestell-Nr. 0681101102
Ziindlichtpistole 220 V

Netzbetrieb BOSCH-Bestell-Nr. 0681101103
Priiflehre ZUNDAPP-Bestell-Nr. SK-A 315
Abdriickschraube fiir Polrad ZUNDAPP-Bestell-Nr. SK-A 263
Halteschliissel ZUNDAPP-Bestell-Nr. SK-A 297
Ohm-Meter
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